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On salt que dans leur forme classigue les pinceaux comprennent 
g€n£ralement une virole m6tallique 3 l*int§rieur de laquelle est 
retenu 1* ensemble des soies ou poils et qui est fixee 3 l'extr&ni- 
t§ d'un manche. La virol? est ordinairement r§alis§e par une bande 
5 de fer blanc dont les extj^imitis transversales sont assemblies l'une 
& 1* autre par sertissage aprSs conformation ; sa fixation sur le 
manche est le plus souvent assurie par agrafage. Pour la retenue 
des soies ou poils a l*int§rieur de la virole, on a habituellement 
recours & deux cales d v €paisseur en carton, introduites dans la 
10 virole et entre lesquelles est serr6 et coll§ le mouchet form§ par 
les extr€mit€s des soies ou polls. 

Cette fabrication traditionnelle pr£sente un certain nombre 
d f inconv£nients. La realisation des viroles par sertissage implique 
des machines relativement complexes et grSve done de maniSre sensi- 
15 ble le prix de revient de 1» article fini, Ce mfime problSme du cottt 
intervient pour le montage et l f assemblage des soies ou poils entre 
les cales d f §paisseur., La, nature m§tallique de la virole provoque 
l'oxydation rapide- de la piSce principale du pinceau, en mSme temps 
qu f elle accrott de fag on non n§gligeable les risques d* electrocution 
20 lots de I'emploi de l'article. On notera encore que par suite de 
sa rigidite ce type de virole ne souf fre aucune tolerance dans les 
dimensions presentees par l , extr§miti du pinceau, alors que celui-ci 
est soumis £ des deformations lorsqu ¥ il est realise en bois. 

Les perfectionnements qui font l'objet de la pr€sente invention 
25 visent I rem§dier aux incpnv§nients sus-indiqu§s • 

L 1 invention consiste essentiellement a constituer la virole de 
' montage par une piSce en matidre synthetique mouiee dont la paroi 
interieure prSsente un renf lement annulaire propre 5 assurer direc- 
tement la retenue de la partie super ieure des soies ou poils. 
30 Suivant une autre disposition caracteristique de 1' invention, 

on fait compor ter de moulage i la virole des moyens propres a per- 
mettre le montage et l<e _d€montage aisSs de celle-ci sur l , extr§mit€ 
du manche, si bien qu'iin mgme mahche est susceptible d f 8tre asso- 
ci§ h une s§rie de viroles de dimensions et/ou de conformations 
35 differentes. , 

Le dessin annexe, donni a titre d'exemple, permettra de mieux 
comprendre 1* invention, les caract§ristiques qu'elle prisente et 
les avantages qu'elle est susceptible de procurer : 

Fig. 1 illustre l'agencement de la virole de montage d f un 
40 pinceau suivant 1* invention, t v 
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Fig, 2 montre en perspective, pr§alablement a 1 ur as- 
semblage amovible, l'extrSmitS d'un manche et la virole d'un tel 
pinceau. 

Fig. 3 est une coupe horizontale suivant III-III (fig. 2). 
5 Fig, 4 et 5 sont des coupes transver sales faisant com- 

prendre le montage et le dGmontage du manche. 

Fig, 6 a 8 sont des vues en §l§vation illustrant le carac- 
tfere interchangeable des viroles. 

En fig, 1 1^ r§f§rence 1 dSsigne l»extr§mit§ infSrieure d'un 
10 manche*: de type usuel, 2 les soies du pinceau, 3 la virole pour le 
montage des soies 1 sur le manche 1, et 4 une agrafe destinSe a la 
fixation de laditewirole 3 sur ce manche. 

ConformSment all 'Invention, la virole 3 est constitute par 
une piSce monobloc <!>btenue par moulage d'une matiSre synthttique 
15 appropri§e. Sa paroi! interne pr€sente un renflement annulaire 3a, 
de telle sorte que la fixation des soies 2 par collage ne nScessi- 
te aucune cale d'§paisseur, le renflement pr§cit§ 3a tenant directe- 
ment lieu desdites cales. On notera que le renflement 3a se raccor- 
de a la paroi intGrieure de la virole par une^cottrte partie sup§rieu- 
20 re f et au contraire par une partie inf trieure 6vas€e relativement 
longue qui assure le guidage correct des soies 2, 

II va de soi qu'une telle virole 3 ne prtsente aiicun risque 
d'oxydation ; la nature d§formable de la matiSre synth§tique permet 
le montage d'un manche 1 dont les dimensions ne correspondent pas 
25 strictement a la cote prtvue. L» isolation 61ectrique est am61ior€e 
du fait que les parties mfitalliques sont limittes aux seules agrafes 
de fixation 4, de surface trfcs r§duite. Bien entendu la fabrication 
par moulage permet un prix de revient trSs tconomique. 

Suivant une disposition particuliferement avantageuse de I'in- 
30 vention, on profite de la realisation de la virole en matiSre syn- 
th§tique moul€e pour lui f aire comporter des moyens permettant la 
fixation amovible du manche. 

A cet effet et comme montr6 en fig. 2 a 5, la paroi int£rieure 
de la virole, ici r§f§renc6e 13, comporte de moulage, au-dessus du 
35 renflement annulaire 13a pour la fixation des soies 2, deux bossa- 
ges transver saux 13b a profil en forme de T qui se font vis-a-vis 
sur deux faces opposSes de ladite paroi. Par ailleurs l'extrSmitS 
infSrieure du manche 11, r§alis§ en mati&re plastique, est d§coup£e 
de deux entailles verticales parallSles 11a (fig. 3) dont chacune 
40 dSbouche sur I'une des faces de ladite extr§mit€ par une partie 
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§largie lib ; les deux parties lib sont pr§vues sur deux faces oppo- 
ses du manche et chacune d'elle pr§sente une saillie ou dent 11c 
dispos§e juste au-dessus du d€bouch€ de l'entaille 11a consider €e 
sur la face terminale dudit manche. 
5 Les bossages 13b de la virole 13 et les entailles 11a sont 

dimensionn§s de fagon telle qu'en position normale (fig. 3) , les 
barres transversales du prof il en T desdits bossages 13b butent 
contre les dents 11c des dSbouchSs §largis lib, si bien que pour 
engager & fond I'extrSmitfi du manche 11 dans la partie sup§rieure 

10 libre de la virole 11 r l , utilisateur doit d§former momentan&aent 
celle-ci par pression d la man 15 re montr€e en fig. 4. Dne fois com- 
pl&tement enfoncSe sur le manche, la virole revient §lastiquement 
3. son €tat normal et les dents lie forment 2. nouveau but§es, en 
s'opposant ainsi d toute d€solidarisation intempestive des deux 

15 pieces. 

Ce systeme de fixation amovible du manche sur la virole per- 
met d'utiliser le mSme manche 11 pour diff§rents types de viroles, 
camme illustr§ en f ig. .6, 7 et 8 qui montrent trois types de pin- 
ceaux susceptibles d'Stre obtenus a I'aide d'un seul et mSme manche* 

20 II va de soi qu v une telle possibility simplifie consid€rablement 
1 'utilisation des articles en en diminuant le prix de revient. 
De plus on £vite toute presence m§tallique sur le pinceau. 

II doit d*ailleurs fitre entendu que la description qui prScSde 
n f a §t§ donn€e qu'S titre d f exemple et qu'elle ne limite nullement 

25 le domaine de 1* invention, dont on ne sortirait pas en remplagant 
les details d v execution d§crits par tous autres Equivalents. On 
congoit en particulier qu'on pourrait immaginer d* autres syst&mes 
pour la fixation amovible de la virole 13 sur le manche 11 a l'aide 
de bossages profiles, solidaires par moulage de ladite virole et pro- 

30 pres & coop€rer avec des logemehts correspondants pr§vus sur le 
manche, en tirant parti de la d§formabllit€ §lastique de la ma- 
ti&re synth€tique* 

35 
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REVEND I CATIONS 

1. Pinceau, du genre dans lequel les soies ou polls sont rete- 
nus par collage et coincement a l'int§rieur d*une virole de montage 
rendue solidaire de I'extr&iitS d'un manche, caract§ris§ en ce que 

5 la virole, formSe par une piSce tubulaire obtenue par moulage d'une 
matidre synthGtique, coooaporte sur sa parol int§rieure un renf le- 
nient annulalre propre & assurer dlrectement la retenue de la par- 
tie sup§rieure des polls ou soles. 

2. Pinceau sulvant la revendlcatlon 1, caract€ris€ en ce que 
10 la parol int§rieure de la virole est solidaire de moyens agenc§s de 

manldre 3 coop@rer avec des moyens correspondants prGvus sur 
1 f ex tr Smite du manche pour assurer, en tirant parti de la d€forma- 
bilit§ §lastigue de ladite virole, la fixation amovible de celle-ci 
sur ledit manche « 
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